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Firma Elcometer dzigkuje Panstwu za zakupienie przyrzadu Elcometer 1510 do
badania odpornosci na zginanie powlok farbiarskich natozonych na metal.

Réwnoczesnie serdecznie Panstwa witamy i przyjmujemy do grona
Uzytkownikow przyrzadow firmy Elcometer.

Elcometer jest Swiatowg firmg, ktora przoduje w dziedzinie
projektowania, wytwarzania i dostarczania urzadzen
stosowanych do kontroli powtok ochronnych i betonu.
Przyrzady firmy Elcometer obejmuja wszystkie zakresy
kontroli powtok ochronnych na wszystkich etapach ich
rozwoju, poczawszy od zaprojektowania, poprzez wykonanie,
a skonczywszy na sledzeniu przebiegu starzenia si¢ powtoki.

Przyrzad do badania odpornosci na zginanie powtok
lakierniczych naniesionych na stal, przy zastosowaniu walcow
stozkowych - Elcometer 1510 Conical Mandrel Bend Tester -
jest urzadzeniem wiodacym w skali Swiatowej. Posiadanie
tego przyrzadu oznacza zarazem dostep do sieci serwisowej 1
moznos¢ korzystania z pomocy technicznej firmy Elcometer.

Wigcej informacji na ten temat mozna znalez¢ na naszej
stronie internetowej www.elcometer.com.



http://www.elcometer.com/

1. PRZYRZAD Elcometer 1510

Przyrzad Elcometer 1510 stuzy do badania elastycznos$ci, przyczepnosSci

1 wydluzalno$ci powtoki naniesionej na powierzchni¢ metalowa.

Probke zaciska sie na stozkowym trzpieniu (walcu) i poddaje zginaniu wokot
tego trzpienia przy uzyciu walca ktory jest uruchamiany zamontowang przy
nim, recznie poruszana dzwignia. Srednice walca stozkowego (trzpienia) w
miejscu w ktorym powltoka zaczyna pekaé odezytuje si¢ na skali ktora
znajduje si¢ na zaciskaczu mocujgcym probke.

Konstrukcja przyrzadu jest odporna mechanicznie, ma doskonata
wytrzymato$¢ na zginanie i odznacza si¢ dtuga zywotnoscia.

1.1 Normy

Przyrzad Elcometer 1510 spelnia wymagania nastepujacych
brytyjskich i migdzynarodowych norm:

ASTM D 533 BS 3900 E11

DIN ISO EN NF 6860 ECCATY

1.2 Zawartos$¢ opakowania

e Przyrzad Elcometer 1510
¢ Instrukcja obstugi

Zapoznanie si¢ z niniejszg Instrukcja Obslugi stanowi
zalecang i zarazem najlepsza droge dla Uzytkownika do
pelnego wykorzystania wszystkich mozliwosci jakie daje
miernik Elcometer 1510.

W przypadku watpliwosci lub zapytan, prosimy o kontakt
z firmg SciTeeX, ktora dziala w Polsce jako Dostawca
Instrumentow Elcometer, ewentualnie z samg firma
Elcometer.
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2. WPROWADZENIE

Ponizszy rozdziat jest przeznaczony dla Uzytkownikéw ktorzy zetkneli
si¢ z przyrzadem Elcometer 1510 po raz pierwszy. W Rozdziale tym
przytoczone sg informacje dotyczace czgsci sktadowych przyrzadu,
opisany jest montaz przyrzadu i podana jest specyfikacja wymiarowa
probki do badania. Zapoznanie si¢ z trescig tego Rozdziatu pozwoli
Uzytkownikowi korzysta¢ z przyrzadu w sposob swiadomy i racjonalny.

2.1. Czesci skladowe miernika

Elementy sktadowe miernika Elcometer 1510 przedstawiono na Rys. 1.

Rys.1. Miernik Elcometer 1510 do badania powtok lakierniczych na zginanie

Napisy na rysunku:
Bending lever = dzwignia zginania
Bending lever roller = walec dzwigni zginajgcej
Mandrel = trzpien
Specimen clamp = zaciskacz probki
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2.2. Montaz miernika

Miernik nalezy zmontowac na stabilnym, mocnym stole ustawionym w
pomieszczeniu czystym i suchym. Miernik nalezy zamocowaé¢ wykorzystujac do
tego celu otwory montazowe znajdujace si¢ w podstawie miernika.

2.3. Probki

Probki nalezy przygotowa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi dla badania
wzorcowego. Probka ma by¢ plaska, bez zadnych zagie¢. Powierzchnia badana,
pokryta powltoka lakierniczg, nie moze mie¢ zadnych widocznych pekniec.
Przepisowe rozmiary probki podane sg w Rozdziale ‘Specyfikacja Techniczna’
(str. 7).

Uwaga: Przy oznaczeniach wykonywanych zgodnie z Normami BS 3900
oraz DIN ISO EN NF 6860, na powtoce badanej nalezy zrobi¢

naciecia siegajgce w gtgb do powierzchni podktadu. Naciecia nalezy
wykona¢ rownolegle do krotszych krawedzi probki, w odleglosci 20mm
(0.79”) od tych krawedzi.

3. WYKONANIE POMIARU

1. Przesung¢ dzwignie¢ zginania do oporu w Kkierunku ,,do
zaciskacza” probki.
2. Otworzy¢ zaciskacz probki.
3. Wsung¢ probke w zaciskacz tak, aby:
e powierzchnia pokryta badang powtoka byta zwrocona w
strong ,,0d trzpienia”
e jedna krotka krawedz probki dotykata waskiej koncowki
trzpienia
4.  Zacisngc¢ $ruby zaciskacza tak, aby probka byta zamocowana na
sztywno.



Probka zamocowana zbyt stabo moze podczas zginania
przemiesCic sie (poslizg!).
Aby powierzchnia zginana nie doznata w trakcie zginania
uszkodzen spowodowanych przez walec dzwigni zginania, nalezy
na powierzchnie zginang natozy¢ ochronny arkusz papieru.

5. Dzwigni¢ zginania uja¢ mocnym chwytem 1 tagodnie lecz
stanowczo odchyli¢ ja w kierunku ,,0d zaciskacza probki” az do
oporu (dzwignia juz dalej nie pojdzie). Probka bedzie wowczas
wygieta w ksztalcie stozkowej litery ‘U’.

6. Obejrze¢ powstale peknigcia (ewentualnie przy uzyciu szkla
powiekszajacego), zgodnie z wymaganiami badania wzorcowego.
Zaznaczy¢ koniec pgknigcia, ktore jest najbardziej oddalone od
waskiego konca trzpienia. Okresli¢ §rednice trzpienia w tym
punkcie korzystajac w tym celu ze skali umieszczonej na
zaciskaczu probki.
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7. Dzwignie zginania wychyli¢ az do oporu w stron¢ zaciskacza
probki; poluzowacé i wyja¢ prébke z zaciskacza.

8. Zmierzy¢ i zanotowa¢ dlugos$¢ pekniecia, zaczynajac od waskiego
konca trzpienia.

Sporzadzi¢ dwie kolejne probki z tego samego materiatu badanego i
wykona¢ analogiczne oznaczenia. Z uzyskanych trzech warto$ci pomiarowych
nalezy obliczy¢ wartos$¢ srednig.

4. OBLICZANIE WIELKOSCI WYDLUZENIA - ASTM D 522

Stopien wydiluzenia powtoki wyznacza si¢ przy uzyciu wykresu
przedstawionego na Rys. 2(*).



Rysunek 2

Podpis:

Dhugos¢ pekniecia jako funkcja procentowego wydtuzenia - stal
walcowana na zimno, grubos$¢ 0,8 mm (1/32”); powloka o grubosci
25 mikrometrow (1 milical).

Os rzednych:
Dhugos¢ peknigcia, cale

Os odcietych:

Stopien wydluzenia, %

(*) Krzywe przedstawione na Rys. 2 i 3 przytoczono na podstawie ASTM D
522.
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W razie potrzeby, nalezy doda¢ poprawke na grubos¢ powtoki. Wielko$¢ tej
poprawki odczytujemy z wykresu (Rys. 3) dla wartosci stopnia wydtuzenia ,
ktory zostat uprzednio wyznaczony w oparciu 0 krzywg na Rys. 2.

Rysunek 3
Podpis

Dhugos¢ peknigcia wzgledem wielkosci poprawki na stopien wydtuzenia (%) -
grubos¢ powtoki 25 mikrometréw (1 milical)

Os rzednych

Dhugos¢ peknigcia, cale

Os odcietych:

Poprawka procentowa (dodawana do stopnia wydtuzenia), %

5. KONSERWACJA MIERNIKA

Miernik zaprojektowano tak, aby wytrzymat wiele lat pracy w warunkach
normalnego uzytkowania i prawidlowego przechowywania.



Trzpien miernika nalezy Co pewien czas oczys$ci¢ przez potarcie zwilzong
olejem Sciereczka.

Miernik nie zawiera zadnych czesci wymagajacych czynnos$ci serwisowych ze
strony Uzytkownika.

W mato prawdopodobnym przypadku jakiej$ usterki, Miernik nalezy zwroci¢ do
firmy SciTeeX lub wprost do firmy Elcometer,

Dane dotyczace rozmieszczenia placéwek Elcometer w $wiecie podano na
zewngtrznej stronie oktadki tej Instrukcji Obstugi. W razie potrzeby, mozna
takze korzysta¢ z informacji podanych na stronach internetowych firmy
Elcometer, www.elcometer.com.

Strona oryginatu 7:

6. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wymiary 325 mm x 350 mm x 100 mm
(12.8” x 13.8” x 47)

Ci¢zar 9 kg (20 funtow bryt.)

Srednica trzpienia 3,2 do 38,1 mm (0,12 do 1,57)

Dhugos¢ trzpienia 203 mm (8”)

Rozmiary probki: 180 mm x 100 mm x 0,8 mm

(7" x 47 x 0.03")

Miernik Elcometer 1510 jest zapakowany w pudto tekturowe wytozone
formowang pianka. Wskazane jest zachowanie tego opakowania w celu
ponownego wykorzystania w przypadku gdy miernik trzeba gdzie$ przeniesc,
przewies¢ lub przestac.

W razie decyzji o pozbyciu si¢ opakowania, prosimy o wykonanie tego w
sposob spetniajagcy wymagania ochrony $srodowiska. Blizszych wskazéwek w
tej kwestii udziela miejscowi specjalisci z zakresu Opieki nad Srodowiskiem.

7. PRZYRZADY O ZBLIZONYCH ZASTOSOWANIACH

Oprocz Miernika Elcometer 1510 do badania odpornosci
powtlok lakierniczych na zginanie, firma Elcometer produkuje
caty szereg przyrzaddéw 1 urzadzen stuzacych do oznaczania
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wiasciwosci fizycznych powtok ochronnych. Uzytkownikow
Miernika Elcometer 1510 mogg réwniez zainteresowac
nastepujace przyrzady produkowane przez firme¢ Elcometer:

e Elcometer 1506 Cylindrical Mandrel Bend Tester - miernik do
badania odpornosci na zginanie przy zastosowaniu walca cylindrycznego

e Elcometer 1615 Variable Impact Tester - przyrzad do badania
odpornosci powltok na uderzenie

e Elcometer 1620 Cupping Tester - przyrzad do badania odpornosci

powtok na tltoczenie
e Elcometer 1542 Cross Cut Adhesion Tester - przyrzad do badania
przyczepnosci powtok metodg siatki napieé

Blizszych informacji udzieli firma SciTeeX, przedstawiciel
handlowy firmy Elcometer w Polsce, lub bezposrednio firma
Elcometer. Blizsze szczegoty mozna takze znalez¢ na
stronach internetowych www.elcometer.com
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